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NACIOCOAT LN1761 ALCATRAO DE HULHA

DESCRICAO:

E um epoxi alcatrdo de hulha de dois componentes curado com poliamina de alta espessura, confere um
acabamento rigido e altamente resistente as intempéries, agua salgada, aguas de tratamento, solventes
alifaticos, respingos de acidos minerais, com resisténcia extremamente superior aos alcatrdes curados com
poliamidas.

RECOMENDAGCOES DE USO

Como revestimento protetor de longa duracdo do aco carbono e concreto, em ambientes severamente
corrosivos, vide 1SO 12944- categorias C4 & C5, por exemplo superficies submersas em agua doce ou salgada
ou sob exposicdo a zona de variacdo de marés, piers, tubulacbes aterradas em aco carbono ou concreto.
Excelente protetor como revestimento para tanques de petroleo, dleo lubrificante ou 6leo combustivel. Como
revestimento de pisos industriais onde se requeira alta resisténcia a abrasao, pistas de rolagem com trafego
intenso.

PROPRIEDADES FISICAS

Cores: Preto, marrom

Acabamento: Acetinado

Volume de sélidos, %: 72 + 2
Rendimento tedrico: 3,6 m2/It — 200 um
Ponto de inflamagdo: >25 oC

Massa especifica: 1,30 kg/lt

Secagem ao toque: 6 - 8 horas a 20 oC
V.0.C.: 364 g/t

TEMPERATURA DE SERVICO:
Seca: Maxima 90 oC

APROVACOES
Dada a utilizacdo de resinas certificadas o produto é ndo contaminante de tanques de agua potavel.
Atende a Norma Petrobras N-1761

Consultar sempre 0 nosso departamento técnico, para defini¢des, maiores esclarecimentos, informagdes extraordindrias,
de ordem técnica e de produtos.
Editado por R&V Comércio de Tintas Ltda.

“Consumo consciente, buscando alternativas com Qualidade, preservando o Meio Ambiente”
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DADOS DE APLICACAO

Relagdo de Mistura (volume): Componente A 5 : Componente B 1
Método de aplicacdo: Pistola convencional/Trincha/Rolo/ Pistola airless
Dilui¢do (em volume max.): Redutor Epoxi: 10 — 30%

Tempo de Vida da Mistura 4 — 6 horas a 20°c

Bico: .023”

Presséo de saida: 2900/3000 psi

Espessura do filme seca: 200 pm

Espessura do filme imida: 300 um

Nota: Os dados para equipamentos do tipo airless sdo indicativos e sujeitos a ajustes.
Intervalo de repintura, min.: 6 horas a 20 °C
Intervalo de repintura, max.: 48 horas a 20 °C

PREPARACAO DA SUPERFICIE:

Construcdo Nova em Aco: jateamento abrasivo minimo ao grau Sa 2%. Para protecdo temporaria, podera ser
usado um shopprimer adequado. Todos os danos no shopprimer e contaminagdes devido a armazenamento e
fabricacdo, deverdo ser totalmente limpos antes da pintura final.

Reparos e Manutencdo: Remover 0leos e gorduras com detergente adequado. Remover sais e outros
contaminantes por lavagem com agua doce a alta pressdo. Limpar completamente as areas danificadas, por
meio de jateamento com abrasivo, no minimo ao grau Sa 2, preferencialmente ao grau Sa 2%, ou por limpeza
mecénica ao grau St 3 (pequenas areas). Lixar arestas de modo a obter &reas coesas e intactas. Remover
poeiras. Retocar para atingir a espessura do filme recomendada. Em superficies com corrosdo alveolar
(pittings) uma excessiva quantidade de residuos de sais pode obrigar a lavar com agua a alta pressao, jatear
com abrasivo Umido, lavar com agua a alta pressao, secar, e finalmente re-jatear com abrasivo seco.

CONDICOES DE APLICACAO:

As recomendadas por uma pratica correta de pintura.

Utilizar unicamente quando a aplicacdo e a cura podem processar a temperaturas superiores a 50C. Aplicar
unicamente em superficies secas e limpas com temperaturas acima do ponto de orvalho (aprox. 30C acima), a
fim de se evitar condensagdes. Durante a aplicagdo e secagem em espagos confinados, providenciar ventilacdo
adequada.

Consultar sempre 0 nosso departamento técnico, para defini¢des, maiores esclarecimentos, informagdes extraordindrias,
de ordem técnica e de produtos.
Editado por R&V Comércio de Tintas Ltda.
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Re-pintura: O intervalo de repintura maximo entre demédos do Epoxi Alcatrdo de Hulha pode ser acrescido no
caso de ndo estar sob exposicdo a luz solar, agua/condensagao ou a outros tipos de contaminantes antes de sua
re-pintura. A superficie da primeira demdo deve estar livre de quaisquer exsudacOes. Isto se consegue
mantendo as condi¢Ges de aplicacdo, secagem e cura, tais como ventilacdo, temperatura, espessura de filme e
diluicdo, dentro dos limites descritos. Note-se que temperaturas excessivas devem igualmente ser evitadas.

Se o intervalo maximo de re-pintura exceder, devera ser criada certa rugosidade na superficie para assegurar a
aderéncia entre as demaos.

Seguranca: Manusear com cuidado. Antes e durante a utilizacado, ler e observar as recomendacdes dos rétulos
das embalagens, consultar as fichas de seguranca e seguir a regulamentacdo local ou nacional relativa a
seguranca. Nocivo ou fatal se ingerido: em caso de ingestdo procurar imediatamente auxilio médico. Evitar a
inalacdo de vapores de solventes e de outros componentes da tinta, bem como o contacto com a pele e 0s
olhos. Aplicar, unicamente em locais bem ventilados.

Em espacos confinados ou com ar ndo circulante, providenciar ventilacdo forcada adequada. Devem sempre
ser tomadas precaucdes contra o risco de incéndio ou explosao.

CONDICOES DE ARMAZENAGEM
Armazene o produto em local fechado (temperatura maxima de 40 °C) e com ventilacdo e iluminacao
adequadas, de acordo com as normas de seguranga de combustiveis e liquidos inflamaveis.

Reginaldo César Feletti
CRQ - 16408-M 32 Regido
Quimico Responsavel

Consultar sempre 0 nosso departamento técnico, para defini¢des, maiores esclarecimentos, informagdes extraordindrias,
de ordem técnica e de produtos.
Editado por R&V Comércio de Tintas Ltda.
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